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Auf einen Blick

Die Madchenwerkstatt, ein Angebot des Interkulturellen Bildungszentrums Mannheim gGmbH wird
von der Stadt Mannheim (Beauftragter fir kommunale Beschaftigungsférderung) und dem Land Baden-
Wirttemberg gefordert.

Sie wurde 1991 als Modellversuch der Bund-Lander-Kommission gegriindet und ist eine Einrichtung der
Jugendberufshilfe fir Madchen aus Haupt- und Realschulen zwischen 12 und 18 Jahren.

Ziel der Madchenwerkstatt ist die Erweiterung des Berufswahlspektrums von Madchen Uber die
traditionellen Frauenberufe hinaus. Wir mdéchten die Madchen zu einer bewussten Lebensplanung
ermuntern und ihnen den Zugang zu Ausbildung und Arbeit erleichtern.

Eigene Erfahrungen und eigenes Erleben setzen Lernprozesse in Gang und kdnnen tradierte Rollen-
bilder ins Wanken bringen. Deshalb bieten wir den Madchen zunachst in der Werkstatt die Méglichkeit,
sich im handwerklich-technischen Bereich zu erproben und zu Gben.

Die Zielgruppe sind Madchen aus Haupt- und Realschulen ab der Klassenstufe 6. Das Angebot der
beruflichen Orientierung setzt friih ein und tragt damit wissenschaftlichen Erkenntnissen Rechnung, die
beschreiben, dass bei Madchen vor der Pubertat eine hohere Offenheit flr Erfahrungen unabhangig von
Geschlechterrollen besteht und das Berufswahlspektrum individuell noch nicht so eingeengt ist.

Ein Schwerpunkt der Arbeit der Madchenwerkstatt ist die Kooperation mit Schulen. Haupt- und
Realschulen bieten die Facher Technik und Hauswirtschaft fir Madchen und Jungen gleichermaBen als
Pflichtfach an. Trotzdem entscheiden sich fast alle Madchen fur das Wahlpflichtfach Hauswirtschaft und
die Jungen in gleich hoher Anzahl far Technik.

Um der geschlechtssensiblen Berufsorientierung in den Schulen mehr Gewichtung zu geben, méchten
wir diese durch konkrete Kooperationen und durch spezielle Angebote unterstltzen. Unter anderem
werden auch Fortbildungen fir Lehrer/innen durchgefihrt. Diese Arbeitshilfe ist ein Teil davon.

Die vorliegende Arbeitshilfe ist an Lehrer/innen gerichtet, die Technikunterricht geben. Alle Produkte
wurden von Madchen hergestellt, zum Teil sogar selbst entworfen. Sie entsprechen den Interessen und
Vorlieben von Madchen und schaffen damit einen Anreiz fir sie, die dafiir nétigen Arbeiten und die
Benutzung der entsprechenden Werkzeuge, Gerate und Maschinen zu erlernen.

Fiir Nachfragen zu den einzelnen Arbeitsblattern stehen wir gerne zur Verfligung. Wir geben auch
gerne weitere Anregungen zur Herstellung madchengerechter Produkte — in der Madchenwerkstatt
haben wir eine groBe Auswahl davon.

Rita Neubauer Kfz-Mechanikerin und Sozialpddagogin
Céline Soyer Holzbildhauerin

Kontakt

Madchenwerkstatt Mannheim

F7,22-23

68159 Mannheim

Telefon 0621.10 67 94

maedchenwerkstatt@ikubiz.de
www.ikubiz.de
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2 UnfallverhGtungsvorschriften UVV



Holzprodukte Arbeitsblatt 1

Holzanhanger

Fertigkeiten:

vVvvyyvyy

sagen
feilen
schleifen
bohren
lackieren

Arbeitsstufen

- Schablonen nach eigenen Ideen herstellen oder

vorhandene Schablonen mit Bleistift auf das
Sperrholz Ubertragen

4-6 mm dickes Sperrholz
Schablonen
Bleistift

- Sperrholz anzwingen Schraubzwinge

- Form aussdgen, darauf achten, dass die Laubsage
aufgezeichnete Linie sichtbar bleibt

- Markierung fir das Aufhangeloch aufzeichnen Bleistift

- Loch bohren Bohrmaschine

- mit dem Kegelsenker das Loch beidseitig Holzbohrer @ 4-5 mm fiir Schlusselring/
ansenken Kettenanhdnger @ 2 mm

Kegelsenker

- die Sdgekante mit einer kleinen Feile glatten Holzfeile

- Kanten und Flachen schleifen Schleifpapier P100, P180, P240

- gesamte Oberflache wassern Lappen o. Schwamm

= getrocknete Oberflache mit P240 nachschleifen

- erst die Kante und dann eine Seite lackieren Buntlack (wasserloslich)

- auf Holzleisten ablegen und trocknen lassen Pinsel

- 2. Seite lackieren Holzleisten/Stabchen

= Schlisselring oder Ose fiir Kettenanhénger mit Schlusselring/Ose

Rundzange aufbiegen und einfadeln

Rundzange
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Holzprodukte Arbeitsblatt 2

Nagelkiste

Fertigkeiten:

VVVVVYyYVYYVYY

anzeichnen/messen
schleifen, feilen
sagen

nageln

leimen

bohren

schrauben

lackieren

Arbeitsstufen Material / Werkzeug

- AuBenseiten der Kistenwande mit Bleistift = Bereits auf MaB gesagte Sperrholzteile
kennzeichnen (10 mm dick)
Boden 12x12 cm
2 Seiten  9x12 cm
2 Seiten  9x14 cm
Deckel 14x14 cm
Griff MaBe nach Wahl, 12 mm dick
= Deckelinlay , 4 mm dick 115x115 mm
= Innenseiten der Kistenwande schleifen, alle = Schleifpapiere P100, P180, P240
anderen Teile beidseitig schleifen = Schleifklotz
- wadssern = Schwamm oder Lappen
= getrocknete Flachen mit P240 nachschleifen
- am Streichmal3 ¥> Materialdicke einstellen = StreichmaB
- mit dem StreichmaB Markierungen fir die = Bleistift
Abstédnde der Nagel zu den Randern machen (bei = Geodreieck/Lineal
den beiden langeren Kistenwanden seitlich und
fir den Boden an allen Kistenwanden unten)
- auf der gezogenen Linie Markierungen fiir die
Nagel machen. Pro Seite geniigen 2 Nagel
- Leim an eine Bodenkante angeben = Leim
- eine kurze Seite an die Bodenkante ansetzen = Nagel
- Nadgel einschlagen = Hammer
- auf Bundigkeit der Holzteile und das gerade = Kneifzange zum Herausziehen krummer Nagel
Einschlagen der Négel achten!
-> alle anderen Seitenteile annageln und anleimen
- Nagelkdpfe mit dem Senker ca. 2 mm tief = Senker
versenken = Holzpaste und Spachtel
- Nagelkopfe, Locher und Kratzer mit Holzpaste
ausbessern
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Holzprodukte Arbeitsblatt 2

Nagelkiste

Fortsetzung

Arbeitsstufen Material / Werkzeug
= Form/Figur fur Griff aussuchen und aufzeichnen = Laubsage
- Griff aussagen, feilen, schleifen, wassern, = Schleifpapier P100, P180, P240
nachschleifen = Lappen/Schwamm
- Am Deckel 2 Bohrlécher zum Befestigen des = Bohrmaschine, Bohrer (3 mm)
Griffs markieren = Kegelsenker
- Ldcher bohren
- auf der Deckelinnenseite die Locher ansenken
damit die Schrauben bindig mit der Flache
abschlieBen kdnnen
- AuBenseiten des Kistchens schleifen, wassern, = Schleifpapier P100, P180, P240
trocknen, nachschleifen = Schleifklotz
= Schwamm oder Lappen
- alle Teile lackieren = wasserldslicher Buntlack
= Pinsel
= Griff an den Deckel schrauben = 2 Schrauben 3x25 mm
- Deckelinlay an den Deckel leimen und mit = Schraubendreher
Leimzwingen fixieren = Leim
= Zwingen
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Holzprodukte Arbeitsblatt 3

Schwingdrache

Fertigkeiten:

» Holz sagen, feilen, schleifen
» bohren
» lackieren

Arbeitsstufen

- Drachenfligel und Kérper mit Schablonen auf

Sperrholzplatte 5 mm dick

das Holz Ubertragen Bleistift
Schablonen
- alle Teile aussagen Laubsage

= Locher fir die Aufhdngung bohren und
beidseitig ansenken

Vorstecher, Bohrer @ 3 mm, Bohrmaschine,
Kegelsenker

Holzkanten raspeln, feilen und schleifen
komplette Holzoberflache schleifen, wassern und
nach dem Trocknen nachschleifen (P240)

vy

Holzraspel, Holzfeile
Schleifpapier P100, P180, P240
Stofflappen oder Schwamm

= Oberflache lackieren

Buntlack (wasserloslich)
Pinsel
Holzleisten zum Unterlegen/Farben Aufrihren

- 2 Locher in die Stange bohren Holzleiste 1 cm x 1 cm
- 1 Haken zum Aufhangen eindrehen Haken

-> Flugel an den Drachenkérper knoten Nylonfaden, Schere
- Flugel mit 4 einzelnen Schniiren an der Stange

befestigen
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Holzprodukte Arbeitsblatt 4

Bilderrahmen

Fertigkeiten:

vVvvVvyyvyy

sdgen, bohren

raspeln, feilen, schleifen
nageln

schrauben

lackieren

Arbeitsstufen

= Entwurf und Aussparung auf das Holz zeichnen Holz ca. 30 cm x 21 cm, 1 cm dick
- alles aussagen Bleistift, Geodreieck, Lineal
= um das Fenster in den Rahmen zu sagen, ein Laubsage
Loch in das Holz bohren und das Laubsageblatt Bohrer @ 5 mm, Bohrmaschine
durch das Loch fadeln, bevor man es einspannt
- Kanten raspeln und feilen Raspel, Feile
- gesamte Holzoberflache schleifen (P 100, P180) Schleifpapiere P100, P180, P240
- wassern und nachschleifen (P240) Schleifklotz
Schwamm oder Lappen
= 3 Leisten, rechts, links und unter dem Fenster, Leisten, etwas dicker als das Plexiglas
anleimen und festnageln, Leim, Pinsel
- 2 weitere Leisten parallel zu der unteren Leiste Nagelstifte, Hammer, Senker
auf die Leisten rechts und links des Fensters
leimen und festnageln
- alle Nagel versenken
- anzeichnen, wo die Aufhdngungen hin kommen 2 Aufhangungen
- Aufhdngungen anschrauben Schrauben, Schraubendreher
-> Bilderrahmen lackieren Buntlack (wasserloslich), Pinsel
- Plexiglas in die Halterung schieben Plexiglas

ikubiz Interkulturelles Bildungszentrum Mannheim gGmbH | copyright@Madchenwerkstatt Mannheim




Holzprodukte Arbeitsblatt 5

Ordner

Fertigkeiten:

vvvwvyy

sagen

feilen, schleifen
lackieren

nieten

Arbeitsstufen

- Ordnerrickseite auf Holz aufzeichnen Sperrholz, 5 mm dick,
- Bohrldcher fur die Nieten mit Vorstecher mindestens 25 cm x 31,5 cm
markieren Bleistift, Lineal
Vorstecher
- Ordnerrickseite aussagen Laubsage
- komplette Holzoberflache schleifen, wassern, Schleifpapier P100, P180, P240
nachschleifen (P240) Lappen oder Schwamm
= Locher fir die Nieten bohren Bohrer @ 3,1 mm, Bohrmaschine
- Holzoberflache lackieren Buntlack (wasserloslich), Lackrolle, Pinsel
Holzleisten zum Unterlegen und Farbe aufrihren
- Ordnerdeckel aus Wellpappe ausschneiden Wellpappe
-> vorderen Teil des Deckels mit Pappe verstarken Pappe (DIN A4)
Bleistift, Lineal, Schere, Kleber
- Wellpappe, Ordnerriickseite und Ringmechanik Nieten @ 3 mm, Nietzange

zusammennieten

Ringmechanik
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Holzprodukte Arbeitsblatt 6

Teelichthalter

Fertigkeiten:

sagen (Dekupiersage)
feilen, schleifen
lackieren

bohren (Forstnerbohrer)

vvvwvyy

Arbeitsstufen

= Schablonen
= \ollholz, 2 cm dick (Fichte/ Kiefer/ Tanne)
= Bleistift

- Form des Teelichthalters auf das Holz Ubertragen

- aussagen = Dekupiersdage

- Kanten raspeln und feilen = Holzraspel, Feile

= Aussparung fur das Teelicht bohren, 10 mm tief = Forstnerbohrer, @ 40 mm

= Holzoberflache schleifen , wéassern und
nachschleifen (P240)

= Schleifpapier P100, P180, P240
= Schwamm/Lappen

- Holzoberflache lackieren = Pinsel, wasserloslicher Buntlack
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Holzprodukte Arbeitsblatt 7

Solitar

Fertigkeiten:

vvvwvyy

anreiBen, messen
hobeln

bohren
Oberflachenbehandlung

Arbeitsstufen

Material / Werkzeug

= anhand der Schablone Bohrlécher markieren = \ollholzklotz 16,5 cm x 16,5 cm, 3,5 cm dick
= Locher bohren: 1,5 cm tief, 6 mm Durchmesser = Schablone
= Lochrander anschragen = Bohrer @ 6 mm, Standerbohrmaschine
= Kegelsenker oder Handausreiber
= an der Kante Markierung fur die Fase anreiBen = StreichmaB
- Holzklotz mit Zulageholzern einspannen = Hobelbank, Zulageholzer
- Fase anhobeln = Hobel
= Holzoberflache schleifen (P 100, P180) = Schleifpapier P100, P180, P240
- wassern = feuchter Lappen
= nachschleifen (P240)
= dlen = Holzdl, Lappen/Pinsel
- wachsen = Holzwachs, Lappen
- Stahlstifte in die Standerbohrmaschine = 32 Stahlstifte 3 cm lang, @ 6 mm
einspannen = Standerbohrmaschine, Schleifpapier P400
- Maschine auf langsamer Stufe einschalten und
Schleifpapier an den Stift halten
= Stahlstift andersrum einspannen und zweite

Halfte schleifen

Alternative Holzdiibel:

->
->
->
->

Holzdibel in 3 cm lange Stuickchen klein sdgen
Kanten abschleifen (P 180)

DuUbel waéssern, nachschleifen (P240)

Dubel 6len und wachsen

Alternative Holzdiibel:

ein glatter HolzdUbel (Rundstab) , @ 6 mm
Feinsage

Schleifpapier P180, P240

feuchtes Tuch

Ol, Lappen
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Holzprodukte Arbeitsblatt 8

Stifthalter

Fertigkeiten:

» bohren
» hobeln
» lackieren

Arbeitsstufen Material / Werkzeug

- Markierungen fir Bohrlécher in verschiedenen » Holzblock 6,5 x 5,5 x 21 cm aus Vollholz
GroBen vornehmen (z.B. Kiefer)
- bohren = Vorstecher
= Forstnerbohrer/Holzbohrer in verschiedenen
GroBen

= Standerbohrmaschine

- Holzblock in Bankhaken einspannen = Hobelbank

- alle Kanten anschragen = Schrupphobel

- Holzoberflache schleifen, wassern, nachschleifen = Schleifpapier, P100, P180, P240
- lackieren = Stofflappen

= Buntlack (wasserloslich), Pinsel
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Holzprodukte Arbeitsblatt 9

Schatztruhe

Fertigkeiten:

vVVvVvVvVvVYVyYVYY

anzeichnen/messen
bohren

schleifen, raspeln, feilen
lackieren

schrauben

dubeln

Arbeitsstufen Material / Werkzeug
- Kiste mit Dreieckszeichen zusammenzeichnen Sperrholz,
2 Seiten 21 cm x 14 cm, 1 cm dick
Vorderseite 32 cm x 13 cm, 1 cm dick
Ruckseite 32 cm x 14 cm, 1 cm dick
Deckel 30 cm x 22 cm, 1 cm dick
Boden 32 cm x 23 cm, 1 cm dick
Bleistift
- mit dem StreichmaB in 5 mm (/2 Materialdicke) StreichmaB, Lineal, Bleistift
Abstand von den Seitenkanten, eine Linie
anreiBen, wo geschraubt werden soll
- auf dieser Linie pro Seite 2 Bohrlécher markieren
- beim Boden genauso verfahren
-> Bretter vorbohren Bohrer @ 3 mm, Bohrmaschine
- mit dem Kegelsenker die Bohrlécher von der Kegelsenker
AuBenseite ansenken, damit die Schraubenkopfe
bindig mit dem Boden abschlieBen
= flr das Scharnier Dubell6cher in die Seitenwande Bleistift, Lineal
und entsprechend in den Deckel bohren Bohrer @ 6 mm, Bohrmaschine
- Deckelkante an der Rickseite halbrund raspeln, Raspel
damit der Deckel sich aufklappen lasst
- den Deckel und alle Innenseiten der Truhe Schleifpapiere P100, P180, P240, Schleifklotz
schleifen, wassern und nachschleifen (P240) Schwamm oder Lappen
- den Deckel und alle Innenseiten lackieren Buntlack (wasserloslich), Lackrolle oder Pinsel
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Holzprodukte Arbeitsblatt 9

Schatztruhe

Fortsetzung

Arbeitsstufen
- Truhe zusammenschrauben = Schrauben 3 x 30
- Schrauben mit Spachtelmasse tberdecken 8 » Akkuschrauber oder Schraubenzieher
» Holzpaste, Spachtel
- Leim in die Locher im Deckel angeben » Leim
- Deckel mit Dubel an der Truhe befestigen :) | = 2Riffeldubel, 6 mm
= Hammer
- AuBenseiten der Truhe schleifen, wéssern, = Schleifpapiere, Schleifklotz, Lappen, Schwamm
nachschleifen, lackieren 10 e Buntlack, Lackrolle/Pinsel
- Ringschrauben in den Deckel und die Front = 2 Ringschrauben
drehen | = Zange
= Schloss einhéngen = 1 Schloss

ikubiz Interkulturelles Bildungszentrum Mannheim gGmbH | copyright@Madchenwerkstatt Mannheim



Holzprodukte Arbeitsblatt 10

Geschnitzte Schminkschale

Fertigkeiten:

>
>
>

schnitzen
schleifen
olen

Arbeitsstufen

Material / Werkzeug

- gewinschte Schalenform aufzeichnen = Vollholzklotz (méglichst astfreies Linden- oder
Nussholz/Weimuthskiefer)
= Bleistift, Lineal
- Holzblock in Bankhaken einspannen oder mit = Werkbank mit Bankhaken oder 2 Schraubzwingen
zwei Schraubzwingen fixieren = Schnitzeisen (Hohleisen, z.B. Stich 5)
= schnitzen:
in Faserrichtung schnitzen
immer zur Mitte der Schale hinarbeiten
Span fiir Span abtragen
= Schnitzspuren im Schaleninneren wegschnitzen = Flacheisen (z.B. Stich 2)
- komplette Holzoberflache schleifen = Schleifpapier (P80, P100, P180)
- Holzoberflache wassern = Stofflappen oder Schwamm
= gut durchgetrocknetes Holz nachschleifen (P180)
- Oberflache 6len = Lappen oder Pinsel

= Holzol
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Holzprodukte Arbeitsblatt 11

Schmuckkiste mit Fingerzinken

Fertigkeiten:

vVvvyyvyy

messen, anreiBen
sagen, stemmen
verleimen

bohren, schrauben
feilen, schleifen

Arbeitsstufen

Material / Werkzeug

- Holzteile mit Dreieckszeichen zusammenzeichnen = Vollholz (z.B. Buche, Linde..):
= Innenseiten dlen 2 Seiten 20 cm x 7 cm, 1 cm dick
- Zinkeneinteilung vornehmen 2 Seiten 14 cm x 7 cm, 1 cm dick
= Zinken mit gut gespitztem Bleistift anreiBen 1 Boden 14 cm x 20 cm, 5 mm dick
1 Deckel 14 cm x 20 cm, 1 cm dick
= Holzdl, Pinsel
= Bleistift, Lineal, Anschlagwinkel, Streichmal3
- Fingerzinken so einsdgen dass der halbe Strich = Feinsdge
noch zu sehen ist = Stemmeisen, Holzhammer
= Zinken bis zur Mitte ausstemmen, Brett
umdrehen und weiter stemmen
- Fingerzinken auf Vorder- und Hinter-
stlick Ubertragen, einsagen und ausstemmen
- zusammenstecken und wenn ndtig mit dem
Stechbeitel nacharbeiten
= Innenseiten schleifen und 6len = Schleifpapier P100, P180 , P240
= |appen oder Pinsel, Holzél
- Seitenteile verleimen = Leim
= Schraubzwingen und Zulagen
- Bohrlécher am Boden mit dem StreichmaB und = StreichmaB, Bleistift
Kreuzen markieren = Bohrer @ 3 mm, Bohrmaschine, Kegelsenker
- vorbohren = 8 Schrauben 3 x 20 mm
= Bohrlécher auf der Unterseite ansenken, fir die = Akkuschrauber oder Schraubendreher
Schraubenkdpfe = Schleifpapier (s.0.), Schleifklotz
- Boden anschrauben = Ol, Holzwachs, Lappen
= alle Aussenseiten sauber schleifen, 6len und
wachsen
- Aussparungen fur die Scharniere aufzeichnen, = Bleistift, Feinsdge, Stemmeisen, Vorstecher
ausstemmen = 2 Scharniere
= Schraubenlécher vorstechen = 2 Schrauben, Schraubendreher
= Schrauben eindrehen
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Holzprodukte Arbeitsblatt 12

Wandregal mit Spiegel

Fertigkeiten:

vVvvyyvyy

entwerfen

sagen

raspeln, feilen, schleifen
bohren, schrauben
lackieren

Arbeitsstufen

Material / Werkzeug

= Umriss der Tragerplatte aufzeichnen = 3 Sperrholzplatten:
= Umriss des Regalbrettes und der Stutze 60 x 40 cm, 10 mm dick
aufzeichnen 13 x 13 cm, 12 mm dick
26 x 14 cm, 12 mm dick
= Bleistift, Zirkel, Lineal, Radierer
- Bohrlocher auf der Tragerplatte markieren = Bleistift, Winkel, Lineal
- bohren = Bohrmaschine, Bohrer g 3 mm
- ansenken auf der Ruckseite = Bohrer @ 8 mm, Kegelsenker
= Stltzbrett (fur Alurohr) durchbohren
- beidseitig ansenken
- Tragerplatte, Regalbrett und Stltze aussagen = |aubsage
- Kanten raspeln und feilen = Raspel, Feile
- Vorderseite und Kanten schleifen = Schleifpapier P100, P180, P240
(P100, P180, P240) = Schwamm oder Lappen
= wassern und nachschleifen (P240)
- Tragerplatte, Regalbrett und Stltze lackieren = Buntlack (wasserl6slich), Lackrolle, Pinsel
- Stitze und Regalbrett an die Tragerplatte = Schraubzwingen
schrauben = Schraubendreher, Akkuschrauber
= 4 Schrauben 3 x 33
- Alurohr absagen = Alurohr, 2 8 mm, ca. 20 cm lang
- Enden glatt feilen, entgraten = Schraubstdcke
= Alurohr schleifen und polieren = Puksage
=> in das Loch in der Stutze schieben = Flachfeilen grob und fein
= Schleifpapier P100, P240, P400 und Stahlwolle
- Spiegel schneiden, schleifen = Spiegel
= Spiegel aufkleben = Glasschneider, Schleifgerat o. Schleifstein

= Zweikomponentenkleber
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Holzprodukte Arbeitsblatt 12

Wandregal mit Spiegel

Fortsetzung

O

Arbeitsstufen Material / Werkzeug

= Aufhanger und Schrauben
Schraubendreher

- Aufhénger anschrauben

Glitzeraufkleber etc.
Pinsel und Buntlack, Edding

- dekorieren
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Metallprodukte Arbeitsblatt 1

Schmuck o. Schlisselanhanger

aus Aluminum-Rohr
Fertigkeiten:

Aluminium bearbeiten:
> sdgen

> feilen

» schleifen

» bohren

Arbeitsstufen

= Alu-Rohr auswéhlen = verschiedene Durchmesser fir Armband, Kette,

SchlUsselanhanger, Haargummi

= wasserfester Stift
= Schraubstock mit Schonbacken
= Puksdge

- gewdlnschte Ldnge anzeichnen

- Rohr einspannen

- Rohr absagen, fur Schlisselanhdnger schrag
sagen (ca. 45°)

= Rohr an beiden Enden eben feilen
- Rohr auBen u. innen entgraten

= Flachfeilen: Schrupp- und Schlichtfeile
» Nadelfeilen: Flach- und Rundfeile

Muster feilen oder bohren

» Nadelfeilen-Satz

= Bohrprisma o. Maschinenschraubstock
Korner, Hammer
Bohrmaschine, Bohrer versch. g, Kegelsenker

- Muster feilen
- Muster bohren: Bohrung anzeichnen u. kdérnen,
bohren u. entgraten

- Oberflache schleifen
- Oberflache polieren

= Schleifpapier P180, P240, P400
= Stahlwolle

- Gummi- oder Lederband abschneiden
- Band durch das Rohr ziehen, ggf. kleben
= fur Schlusselanhédnger: Schlusselring anbringen

= Moosgummi-Rundschnur oder Lederband
= Seitenschneider, Sekundenkleber
= SchlUsselring
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Metallprodukte Arbeitsblatt 2

Schmuck o. Schlisselanhanger

aus Aluminum-Blech
Fertigkeiten:

Aluminium bearbeiten:
> sdgen

> feilen

» schleifen

» bohren

verbinden:
» nieten
» kleben

Arbeitsstufen

= Produkt wahlen (Anhanger, Armreif, ...) Alu-Blech 1,5 mm dick

- Motiv entwerfen, ggf. Schablone anfertigen Papier, Bleistift, Schere

- Form auf Blech zeichnen wasserfester Stift

- ggf. erforderliche Bohrungen anzeichnen

- Bohrmittelpunkte kérnen Koérner, Hammer

-> Blech bohren u. entgraten Bohrmaschine, versch. Bohrer, Kegelsenker
- gerade Kanten schneiden Hebelschere

- Form aussagen Schraubzwinge, Uhrmachersage

- Kanten feilen Nadelfeilen-Satz

= Kanten schleifen Schleifpapier P100, P180, P240, P400

= Oberflache schleifen oder biirsten

- Oberflache polieren

Schleifpapier P180, P240, P400
Burstenaufsatz fur die Bohrmaschine
Stahlwolle

Ketten o. Schliisselanhanger, Ohrringe
= Osen, Schlisselring, Ohrhanger anbringen

Pinnfigur
- Magnet auf Ruckseite kleben

Armreif
=> Blech rund biegen

Haarspange

-> Blech rund biegen

- bohren fiir die Haarspange
- Spange aufnieten

Osen, Lederbander, Schlisselringe, Ohrhanger

Magnet, 2-Komponenten-Kleber

Rundbiegegerat

Rundbiegegerat
Bohrmaschine, Bohrer @ 3,1 mm
Nietzange, Blindnieten 3 x 6
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Metallprodukte Arbeitsblatt 3

Briefoffner

Fertigkeiten:

Aluminium bearbeiten:
» schneiden, sagen, feilen, schleifen
» gravieren

Arbeitsstufen Material / Werkzeug

= Entwurf anfertigen, ggf. Schablone anfertigen
- Form auf das Alu-Blech zeichnen

= Papier, Bleistift, ggf. Schere
= Alu-Blech 3 mm dick: 20 x 4 cm
wasserfester Stift

- gerade Kanten schneiden = Hebelschere

- Form aussagen = Schraubzwinge, Uhrmachersage

- Kanten feilen = Nadelfeilen-Satz

= Kanten schleifen = Schleifpapier P100, P180, P240, P400
- Oberflache schleifen = Schleifpapier P180, P240, P400

- Oberflache polieren = Stahlwolle

- Oberflache gravieren = Graviergerat
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Metallprodukte Arbeitsblatt 4

Briefstander

Fertigkeiten:

Aluminium bearbeiten:

» schneiden, sagen, feilen, schleifen
» bohren, biegen

» gravieren

verbinden:
» nieten

Arbeitsstufen

Aluminiumblech

- Schablone anfertigen
- Form auf das Blech zeichnen
- 2 Biegekanten anzeichnen
Abstand zum Rand: 10 cm und 15 cm
- gerade Kanten schneiden
runde Formen sdgen
Kanten feilen
Kanten schleifen
2 Bohrungen fur die Nietverbindung (FuB)
anzeichnen u. koérnen
bohren u. entgraten
Oberflache schleifen
biegen
Oberflache gravieren

vy d

vy iy

Alu-Blech 1,5 mm dick: 25 x 20 cm

= Karton, Bleistift, Schere
= wasserfester Stift
= Lineal, Anschlagwinkel

= Hebelschere

Uhrmachersage

= Feilensatz
= Schleifpapier P100, P180, P240, P400
= K&érner, Hammer

= Bohrmaschine, Bohrer @ 3,1 mm, Kegelsenker
= Schleifpapier P180, P240, P400

= Biegegerat 0. Abkantbank

= Graviergerat

Aluminiumblech fiir Fu3

- Schablone anfertigen

= Form auf das Blech zeichnen

- 2 Biegekanten anzeichnen
Abstand zum Rand: 2 cm und 7 cm

Alu-Blech 1,5 mm dick: 9 x 20 cm

= Karton, Bleistift, Schere
= wasserfester Stift
= Lineal, Anschlagwinkel

- Kanten schneiden = Hebelschere
- Kanten feilen u. schleifen = Feilensatz, Schleifpapier
- 2 Bohrungen fur die Nietverbindung anzeichnen = Kdrner, Hammer
u. kérnen
- bohren u. entgraten = Bohrmaschine, Bohrer @ 3,1 mm, Kegelsenker
- Oberflache schleifen = Schleifpapier P180, P240, P400
- biegen = Biegegerat o. Abkantbank
Verbindung

-> beide Bleche mit Nieten verbinden

= Nietzange, Blindnieten 3 x 6

- Filzgleiter an Aufstandsflache kleben

= 4 Filzgleiter (Hohe: min. Nieten-Uberstand)
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Metallprodukte Arbeitsblatt 5

Taschenspiegel

Fertigkeiten:

Aluminium bearbeiten:

> sagen, feilen, schleifen
» bohren

» gravieren, lackieren

Glas bearbeiten:
» schneiden, schleifen

verbinden:
» kleben

Arbeitsstufen Material / Werkzeug

Aluminiumblech Alu-Blech 2 mm dick

- Form auf das Blech zeichnen = wasserfester Stift

- Bohrung fir Spiegelausschnitt anzeichnen, = K&rner, Hammer, Bohrer g 4 mm
kérnen u. bohren Bohrmaschine, Schutzbrille, ggf. Haargummi

- 4uBeren Umriss schneiden oder sagen, = Hebelschere 0. Uhrmachersage
AuBenkanten feilen 1 Nadelfeilen-Satz

- Spiegelausschnitt sdgen u. Kanten feilen = Schleifpapier P100, P180, P240, P400

= alle Kanten schleifen = Schleifpapier P180, P240, P400

- Oberflache schleifen = Stahlwolle

- Oberflache polieren = Graviergerat

- evtl. gravieren = Zaponlack

- evtl. lackieren

Spiegel Spiegel 3 mm dick

- Form auf den Spiegel zeichnen = wasserfester Stift

- Spiegel schneiden = Glasschneider, Schutzbrille
- Kanten schleifen = Schleifgerat o. Schleifstein
- Kanten polieren = Stahlwolle

Verbindung

- Kleber auf das Blech auftragen und auf den . 2-Komponenten-Schnell-Kleber
Spiegel legen
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Metallprodukte Arbeitsblatt 6

Spiegel mit oder ohne Ablage

Fertigkeiten:

Aluminium bearbeiten:
» schneiden, feilen, schleifen
» bohren, biegen

Glas bearbeiten:
» schneiden, schleifen

verbinden:
» nieten
» kleben

Arbeitsstufen Material / Werkzeug

Aluminiumblech Alu-Riffelblech 1 mm dick: 35 x 23 cm

Karton, Bleistift, Schere
wasserfester Stift

- Schablone anfertigen

- Form auf das Blech zeichnen

- fur die Ablage
2 Biegekanten unten anzeichnen
Abstand zum Rand: 1 cm und 7 cm

- Blech bohren fur Spiegelausschnitt = Bohrmaschine, Lochsdge @ min. 30 mm
- Blech schneiden = linke u. rechte Handblechschere
- Kanten feilen = Feilensatz
= Kanten schleifen = Schleifpapier P100, P180, P240, P400
- fiur die Ablage Blech in 2 Schritten biegen: = Biegegerat o. Abkantbank
Umschlag bei 1 cm Umschlag im Schraubstock zusammendriicken
etwas mehr als 90° bei 7 cm
Aufhangung 2 Metall-Aufhanger
- 4 Bohrungen fir 2 Aufhénger anzeichnen
- Blech kdrnen, bohren, entgraten 2 Koérner, Hammer
Bohrmaschine, Bohrer @ 3,1 mm, Kegelsenker
- Aufhédnger auf das Blech nieten = Nietzange, Blindnieten 3 x 6
Spiegel Spiegel 22 x 16 cm
- Spiegel anzeichnen =/ | = wasserfester Stift
- Spiegel schneiden = Glasschneider
- Kanten schleifen u. Ecken abrunden = Glasschleifgerat
Verbindung
- Kleber auf das Blech auftragen 1| = Spiegelkleber (Kartusche)
= Spiegel auf den Rahmen auflegen u. beschweren = Tuch, schwere Metallplatten o. Blcher

12 Std. liegen lassen
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Metallprodukte Arbeitsblatt 7

Wand-Uhr

Fertigkeiten:

Aluminium bearbeiten:

>

>
>
>

schneiden, sagen, feilen, schleifen
bohren

birsten

lackieren

verbinden:

>
>

schrauben
nieten

Arbeitsstufen

Aluminiumblech

R 25 2 N

\

vy

anzeichnen

schneiden

Kanten feilen, Ecken abrunden

Kanten schleifen

Ziffern anzeichnen

Bohrung fur Uhrwerk anzeichnen, kérnen,
bohren u. entgraten

4 Aussparungen bei 12h, 3h, 6h u. 9h
anzeichnen

aussagen 10 mm tief u. 6 mm breit
Aussparungen feilen, schleifen

restliche Ziffern kérnen, bohren u. entgraten

Oberflache schleifen oder birsten

Oberflache lackieren

Material / Werkzeug

Alu-Blech 2 mm dick: 20 x 20 cm

= wasserfester Stift, Lineal, Anschlagwinkel

= Hebelschere

= Feile

= Schleifpapier P100, P240, P400

= Ziffernblattschablone

= Korner, Hammer
Bohrer 4 mm, @ 6 mm, 2 8 mm, @9 mm
abhangig vom g des Uhrwerks
Kegelsenker

= Uhrmachersage

= Feile, Schleifpapier

= Korner, Hammer
Bohrer @ 3,1 mm, Kegelsenker

= Excenterschleifer, P100, P240, P400 oder
Birstenaufsatz fir die Bohrmaschine

= Zaponlack

Nieten als Ziffern

- Nieten in den 3,1 mm-Bohrungen befestigen = Nietzange, Blindnieten 3 x 6 mm
Unterlegscheiben

Montage

- Uhrwerk mit Alu-Blech verbinden = Uhrwerk, Zentralmutternschlissel

- Zeiger ggf. klirzen und anbringen

= Zeigersatz, Seitenschneider
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Metallprodukte Arbeitsblatt 8

CD-Uhr

Fertigkeiten:

Aluminium bearbeiten:

» schneiden, feilen, schleifen
» bohren, biegen

» Dbursten

Kunststoff bearbeiten:

» bohren
» lackieren
verbinden:

» schrauben

Arbeitsstufen Material / Werkzeug

cb

- Bohrungen fur die Ziffern anzeichnen = wasserfester Stift, Ziffernblattschablone
- bohren 1 = Bohrmaschine, Bohrer g 3 mm

- Oberflache anschleifen = Schleifpapier P400

- Rickseite schwarz lackieren = Sprihlack

Vorderseite beliebig lackieren

Aluminiumblech Alu-Blech max. 1,5 mm dick:
Beispiel Rechteck: 21 x 9 cm
Beispiel Dreieck: 22 x 20 cm

- anzeichnen = wasserfester Stift, Lineal, Anschlagwinkel

- schneiden = Hebelschere

- Kanten entgraten, Ecken abrunden = Feile

- Kanten schleifen 2) | = Schleifpapier P100, P240, P400

- Bohrung fur Uhrwerk anzeichnen u. kérnen = Korner, Hammer

- bohren u. entgraten = Bohrer@4 mm, @ 6 mm, @8 mm, g 10 mm
abhangig vom g des Uhrwerks
Kegelsenker

- buUrsten = Burstenaufsatz fur die Bohrmaschine

- Biegekante anzeichnen 5 cm vom Rand ca. 105° = Biegegerat 0. Abkantbank

biegen

Montage

- Uhrwerk mit Alu-Blech u. CD verbinden =/ | = Uhrwerk, Karosseriescheibe g 11 x 20 mm
Zentralmutternschlissel

- Zeiger ggf. kirzen u. anbringen = Zeigersatz, Seitenschneider
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Metallprodukte Arbeitsblatt 9

Schlusselbrett

mit und ohne Ablage

Fertigkeiten:

Aluminium bearbeiten:

» schneiden, sagen, feilen, schleifen
» bohren, biegen

» lackieren

Stahl bearbeiten:
> sdagen, feilen

verbinden:
» schrauben

Arbeitsstufen Material / Werkzeug
Aluminiumblech Alu-Blech 1,5 mm dick: 25 x 23 cm
- Form entwerfen u. auf das Blech zeichnen = wasserfester Stift, Lineal, Anschlagwinkel
- linke u. rechte Seite in 90° zur unteren Kante = Hebelschere
schneiden
- Form der oberen Seite sdgen = Uhrmachersdge
- alle Kanten feilen u. schleifen = Schlichtfeile, Nadelfeilensatz
Schleifpapier P100, P180, P240, P400
- 2 Bohrungen fur Aufhdngung u. 4 Bohrungen = K&rner, Hammer
fur Schraubhaken anzeichnen, kérnen, bohren u. Bohrmaschine, Bohrer @ 4 mm, Kegelsenker
entgraten
- Oberflache schleifen . Schleifpapier P180, P240, P400
- fur das Muster: = Klebefolie (z.B. DC-Fix), Schere

Sterne oder beliebige andere Form aus DC-Fix
ausschneiden u. aufkleben

- Oberflache nochmals in Querrichtung schleifen
u. Folie abziehen

- fur die Ablage 2 Biegekanten anzeichnen
bei 6,5 cm u. 1 cm Abstand vom unteren Rand

- fiur die Ablage Blech in 2 Schritten biegen: = Biegegerat o. Abkantbank
90° bei 6,5 cm u. 90° bei 1 cm
- Blech lackieren = Zaponlack
Schraubhaken 4 Schraubhaken 4 x 40 mm
- Schraubhaken absdgen auf Gewindeldnge 7 mm . Metall-Blgelsage, Schraubstock
- Schraubhaken entgraten = Feile
Verbindung
= Schraubhaken befestigen |« g Muttern M4

2 Schraubenschlissel Schltsselweite SW7
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Metallprodukte Arbeitsblatt 10

Rosenvase oder Kartenhalter

Fertigkeiten:

Aluminium bearbeiten:

» sagen, feilen, schleifen
» bohren

» Dbursten

Stahl bearbeiten:
» schneiden, feilen, schleifen
» biegen

verbinden:
» Gewinde schneiden, schrauben
» weichl6ten

Arbeitsstufen

Grundplatte

= anzeichnen fur Rosenvase 40 x 90 mm,

flr Kartenhalter 40 x 40 mm

sagen u. Kanten feilen

Bohrung fur Gewinde anzeichnen u. kérnen
bohren u. entgraten

vy d

Gewinde schneiden
Kanten schleifen
Oberflache birsten

vy d

Aluminium min. 6 mm dick

= wasserfester Stift
Lineal, Anschlagwinkel

= Gehrungssage, Feile

= Ko&rner, Hammer

= Bohrmaschine, Maschinenschraubstock
Bohrer @ 2,5 mm, Kegelsenker

= Innengewindeschneider M3

= Schleifpapier P100, P180, P240, P400

= Blrstenaufsatz fur Bohrmaschine

Stab fiir Rosenvase

- Lange 26 cm anzeichnen

- schneiden

- Seite fur das AuBengewinde konisch feilen u.
Gewinde schneiden 5 mm tief

- andere Seite fUr das Reagenzglas entgraten,

rund biegen (um ein Stahlrohr @ 16 mm) u. Stab

abkanten

Stab polieren

Stab in Grundplatte einschrauben

Reagenzglas einhangen

vy d

SchweifBstab @ 3 mm

= wasserfester Faserstift, Lineal

= Hebelschere

= Schraubstock, Feile
AuBengewindeschneider M3

= Feile
Hammer, Schraubstock, Stahlrohr

= Stahlwolle

= Reagenzglas

Stab fur Kartenhalter

- gewdlnschte Ldnge anzeichnen

- schneiden

- Seite flr das AuBengewinde konisch feilen u.
Gewinde schneiden 5 mm tief

- andere Seite entgraten, Létwasser u. Lot

auftragen, Klemme fixieren

nochmals Létwasser auftragen u. zus. l6ten

Stab polieren

Stab in Grundplatte einschrauben

vy d

SchweifBstab ¢ 3 mm

= wasserfester Faserstift

= Hebelschere

= Schraubstock, Feile
AuBengewindeschneider M3

= Krokodilklemme, Zange
Lotwasser, Lotkolben 80 Watt, Weichlot

= Stahlwolle
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Metallprodukte Arbeitsblatt 11

Tiffany-Arbeiten

Fertigkeiten:

Glas bearbeiten:
» schneiden, schleifen

Draht bearbeiten:
» schneiden, biegen

Aluminium bearbeiten:
» schneiden, feilen, schleifen

verbinden:
» weichl6ten

Arbeitsstufen

= Produkt wahlen (Schmuck, Windlicht, ...)

- Entwurf anfertigen .

- Glas u. Spiegel auswahlen .

= Schnittkanten anzeichnen .

= Glas u. Spiegel schneiden .

- Kanten schleifen .

- alle Teile reinigen (fettfrei!) u. trocknen .

= alle Teile mit Kupferfolie faltenfrei einfassen und .
fest andrlcken (ohne Lufteinschlisse!) L

- alle Teile in gewiinschter Form anordnen und .
fixieren

- Lotwasser auftragen .

- Lot auftragen .

- Stecknadel entfernen u. Verbindungen mit dem

Lotkolben glatten, Uberschissiges Lot dabei
abnehmen
- Teil umdrehen u. Rickseite |6ten (Stabilitat)

Papier, Bleistift, Schere

Buntglas u. Spiegel der gleichen Starke
maximal 3 mm dick

wasserfester Stift, Lineal
Glasschneider, Brechzange
Schleifgerat o. Schleifstein

Wasser, Spllmittel, Lappen
selbstklebendes Kupferband

Holzplatte, Stecknadeln

Lotwasser, Pinsel
Lotkolben 80 Watt, Weichlot

Kettenanhdnger, Ohrring, Spiegel

= Silberdraht fir die Ose/n schneiden, biegen u. "
anléten

Windlicht, Serviettenhalter

p
= Aluminiumblech fir Boden anzeichnen .
= Blech schneiden .
= Kanten feilen, schleifen .
- Oberflache schleifen .
- die zu verlétenden Kanten mit Kupferfolie

einfassen u. alle Teile 16ten

Silberdraht, Seitenschneider, Rundzange

Alu-Blech 1 mm dick, wasserfester Stift
Hebelschere

Feile, Schleifpapier P100, P180, P240, P400
Schleifpapier P180, P240, P400
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Holz-/Metallprodukte Arbeitsblatt 1

Schmuckhalter

Fertigkeiten:

Holz bearbeiten:

» sagen, feilen, schleifen
» bohren

» lackieren

Stahl bearbeiten:
» schneiden, feilen, schleifen

Arbeitsstufen Material / Werkzeug
Holz Holz
Vollholz 3 cm dick: 12 x 13 cm
Vollholz 2,5 cm dick: 6 x 6,5 cm
Holzkugeln @ 12 mm
1
- gewdlnschte Form anzeichnen = Bleistift, Lineal
- sdgen u. Kanten feilen = Laubsage, Schleifpapier P100, P180, P240
- Bohrung fur Stabe anzeichnen = Vorstecher, Hammer
- bohren u. entgraten = Bohrmaschine, Maschinenschraubstock
Bohrer @ 2,5 mm, Kegelsenker
Stabe SchweiBstab g 3 mm
= flr 3 Stdbe gewlinschte Lange anzeichnen = wasserfester Faserstift
= schneiden = Hebelschere
- Enden feilen 2, | = Schraubstock, Feile
- Enden und Stabe rundum schleifen = Schleifpapier P100, P180, P240, P400
- Stabe polieren = Stahlwolle
-> Stabe in die vorgebohrten Holzteile stecken und = Hammer
einschlagen
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Holz-/Metallprodukte Arbeitsblatt 2

Ohrringstander

Fertigkeiten:

Holz bearbeiten:

» sagen, feilen, schleifen
» bohren

» lackieren

Stahl bearbeiten:
» schneiden, feilen, schleifen
» biegen

verbinden:
» nieten

Arbeitsstufen

Material / Werkzeug

Holzrahmen

Sperrholz 6 mm dick: 27 x 24 cm

- Rahmen anzeichnen ca. 4 cm breit = Bleistift, Lineal, Anschlagwinkel
- sdgen = |aubsage, Schraubzwinge o. Dekupiersage
- Kanten feilen = Nadelfeilensatz
= Kanten schleifen = Schleifpapier P100, P180, P240
- 3 Bohrungen fur die Nieten anzeichnen: 1
dabei auf entsprechendes Lochmuster des
Stahlblechs achten
- bohren = Bohrmaschine, Bohrer @ 3,1 mm
= Flachen schleifen = Schleifpapier P240
= wassern, trocknen u. nochmal schleifen
- lackieren = Lack auf Wasserbasis, Pinsel
Stahlblech Lochblech 1,5 mm dick: 26 x 18 cm
Loch-g min. 3,1 mm
- Kanten anzeichnen = wasserfester Faserstift, Lineal, Anschlagwinkel
- schneiden = Hebelschere
- Kanten feilen 2 Schraubstock, Feile
= Kanten schleifen = Schleifpapier P100, P180, P240, P400
= Oberflache schleifen u. polieren = Stahlwolle
- Biegekante anzeichnen 5 cm vom Rand
- biegen ca. 100° = Biegegerat o. Abkantbank
Montage
3

=> Holzrahmen an Stahlblech nieten

= Nietzange, Blindnieten 3 x 12 mm,
Unterlegscheiben
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Arbeitsblatter 1

Gewinde schneiden von Hand

Arbeitsgdange

Innengewinde schneiden

>

>
>

Loch bohren: Bohrdurchmesser ist abhangig vom

Nenndurchmesser des Gewindes

Bohrung senken

Werkstilck einspannen u. Gewindebohrer in das

Windeisen einsetzen (Vierkant)

Gewinde schneiden:

1. Vorschneider rechtwinklig zur Bohrung
ansetzen

2. die ersten Gewindegange unter leichtem

Druck im Uhrzeigersinn eindrehen

Rechtwinkligkeit prifen

danach drucklos langsam weiterdrehen

Schneiddl benutzen

ab und zu rickwarts drehen, um den Span zu

brechen

7. Gewindebohrer herausdrehen u. mit Mittel-
und Fertigschneider das Gewinde fertig
schneiden

8. Werkzeuge reinigen (Spane)

o vk w

Werkzeug

Windeisen, 3-teiliger Gewindebohrersatz
= Bohrmaschine, Bohrer, Maschinenschraubstock

= Kegelsenker
= Schraubstock

= Vorschneider: 1 Ring am Schaft
Mittelschneider: 2 Ringe am Schaft
Fertigschneider: 3 Ringe o. kein Ring am Schaft
Schneidal

Windeisen =
. m——
Gewindebohrersatz —

AuBengewinde schneiden

>

>

>

>

der AuBendurchmesser des Werkstticks

muss dem Nenndurchmesser des Gewindes

entsprechen

Werksttick konisch anschragen, um das Ansetzen

des Schneideisens zu erleichtern

Werkstlck einspannen u. Schneideisen in den

Halter einsetzen (5 Schrauben)

Gewinde schneiden:

9. Werkzeug rechtwinklig zum Werksttck
ansetzen u. im Uhrzeigersinn aufdrehen

10.die ersten Gewindegange unter leichtem
Druck arbeiten

11.Rechtwinkligkeit prifen

12.danach drucklos langsam weiterdrehen

13.Schneiddl benutzen

14.ab und zu rickwarts drehen, um den Span zu
brechen

15.bei erreichter Gewindetiefe Gewindeschneider
herausdrehen

16.Werkzeuge reinigen (Spane)

Schneideisenhalter, Schneideisen

= Schraubstock, Feile
= Schlitzschraubendreher
= Schneidol
&

Schneideisenhalter

Schneideisen
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Arbeitsblatter 2

Unfallverhiutungsvorschriften

Umgang mit Handwerkzeugen

>

>

>

lockere Griffe u. Stiele (z.B. Feile, Hammer) sind gefahrlich

I Sitz prafen und ggf. befestigen

Klingen, Spitzen u. Schneiden kénnen zu Verletzungen fuhren (z.B. durch Abrutschen)
I Werkstlcke fest einspannen u. Werkzeuge vom Kérper weg fiihren

Konzentration bei der Arbeit

Umgang mit Elektrowerkzeugen

vwvyy

vvyvwvyy

v

Jugendliche mUssen in die Bedienung eingewiesen werden
Gebrauchsanleitung befolgen

das Gerat muss in einwandfreiem Zustand sein (Gehause, Kabel, Stecker,...)
I defekte Maschine bis zur Reparatur o. Austausch kennzeichnen

vor allen Arbeiten an der Maschine Stecker aus der Steckdose ziehen

bei Maschinenarbeit nicht stéren

Kabel immer nach hinten von der Maschine wegfihren

Werksttck sichern

I Spannvorrichtungen benutzen (z.B. Maschinenschraubstock)
Konzentration bei der Arbeit

Arbeitsplatz:

vVVvvVvyyvyy

Ordnung

Verbandskasten u. Feuerléscher sichtbar u. gut erreichbar
kein offenes Feuer

leicht entflammbare Stoffe nicht in der Holzwerkstatt lagern
flr gute Beleuchtung, Beltftung u. Staubabsaugung sorgen

Kleidung:

>

nur enganliegende Kleidung tragen: lose hdngende Schals, Ketten, Ringe, Armbander usw.
kénnen von beweglichen Teilen erfasst werden

bei langen Haaren Haargummi, Haarnetz o. MUtze tragen

feste Schuhe (moglichst Sicherheitsschuhe) tragen

ggf. Gehorschutz, Mundschutz, Schutzbrille tragen

ikubiz
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Arbeitsblatter 2 Fortsetzung

Unfallverhiutungsvorschriften

Umgang mit der Bohrmaschine

» s. Umgang mit Elektrowerkzeugen
» beim Bohren von spréden Werkstoffen (Metalle, mineralische Baustoffe) immer Schutzbrille tragen
» Handbohrmaschinen mdglichst nur im Bohrstédnder benutzen

vor dem Bohren:

Mittelpunkt der Bohrung mit dem Vorstecher (Holz) bzw. dem Kérner (Metall) markieren
Bohrer auswahlen

Bohrer fest ins Bohrfutter einspannen

ggf. Bohrfutterschlissel abziehen

Drehzahl einstellen entsprechend BohrergréBe u. Werkstoff

Probelauf: der Bohrer darf nicht unrund laufen

ggf. Bohrtiefeneinsteller verwenden

Werkstlck gegen Mitreien sichern (Schraubzwingen, Maschinenschraubstock)

VVVVVYyYVYYVYY

beim Bohren:

» vorsichtig anbohren

» mit gleichméaBigem Druck (Vorschub) bohren

» Bohrer nicht ruckartig aus dem Bohrloch herausfiihren, Maschine ausschalten u. auslaufen lassen

Arbeiten mit Glas

» beim Schneiden Schutzbrille tragen, beim Glasbrechen zusatzlich Handschuhe tragen
» beim Schleifen Schutzbrille u. Mundschutz tragen, Wasser benutzen (Glasstaub)
» beim Loten Dampfe nicht einatmen

ikubiz
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